Fiir das Colorsat-Pilotpro-
Jekt fand sich ein Trio aus
GSE Dispensing als Ge-
rdtehersteller, Sun Chemi-
cal als Farblieferant und
Rémer Etikett als Testbe-
trieb zusammen: (von
links) Alexander Romer,
Jonathan Sexton und Anne
Lourens.
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Wer weil, ob es das Colorsat-Dosiersystem heute geben wiirde, wenn
nicht Uwe Borner, Vertriebs- und Produktmanager fiir den Schmal-
bahnbereich bei Sun Chemical, und Masrten Hunpaeren, Marketing-
direktor bei GSE B.V. sich mit den noch frischen Eindriicken der
LageLexro Eurore 2005 auf dem Riickweg von der Messe gemeinsam an
einen Tisch gesetzt hiiten, um dieses Projekt anzuschieben. Sie sahen
beide einen Bedarf fiir ein solches System, das speziell auf die
Anforderungen des Narrow-Web-Marktes zugeschnitten ist. In Rimer
Etiketi fanden sie auBerdem auf Anhieb cinen inieressierien Pilot-

kunden.

m Riickblick erkldrt Arexanner

RowmEr, Geschiftsfithrender Gesell-
schafter der Romer Etikeit GmbH &
Co. KG, dab das gemeinsame Ange-
bot von Sun Chemical als Farb-
lieferant und dem damals noch zur
Stork-Gruppe gehérenden Anbieter
von gravimetrischen Dosiersyste-
men sehr schnell sein Interesse
weckte. SchlieBlich hatte er sich im
Markt schon langere Zeit nach Lé-

sungen umgesehen, die zur Redu-
zierung der Ristkosten beitragen
kinnen - speziell bei den Prozessen,
die der Druckproduktion vorgela-
gert sind.

Bei Rimer Etikett werden alle
fiir einen Job benétigten Druckfor-
men, Rasterwalzen, Stanzwerkzeu-
ge und Verbrauchsmaterialien wie
Druckfarben in druckfertigem Zu-
stand einschliefilich Auftragsunter-
lagen auf einem Transportwagen
zusammengestellt und just-in-time
an der Druckmaschine bereitge-
stellt. Fiir das inhabergefiihrte Un-
ternehmen, das Haftetiketten und
flexible Verpackungen fiir namhaf-
te Markenartikler produziert und
damit einen Jahresumsatz im zwei-
stelligen Millionenhereich erzielt,
kann der Einsatz eines Dosier-
systems hierbei ein interessantes
Potential erschlieBen, den Zeit- und
Kostenaufwand fiir das Farb-
mischen spiirbar zu minimieren.
Aus diesem Grund hatte sich Arzx-
ANDER RoMER bereits am Markt nach
einem geeigneten System fir An-
wender mit vergleichsweise gerin-
gem Druckfarbenverbrauch umge-
sehen, beispielsweise im Bereich der
(D-Bedruckung. Das Konzept der
Colorsar-Anlage, das eigens auf die
Anforderungen von Etikettendruk-
kereien zugeschnitten ist, war das
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In der Folge stammen viele An-
regungen zur Optimierung des
Farbdosiersystems fiir den prakti-
schen Einsatz aus der Etiketten-
druckerei in Marburg-Elnhausen/
D. Ein Beispiel ist die Handhabung
der Farbvorratsbehilter, die in die
Anlage integriert sind.

Restfarben vermeiden

Ein wichtiger AnstoB, in ein Farb-
mischsystem zu investieren, war fiir
Rémer Etikert auch das Thema Rest-
farben. Seit dem Einstieg in das UV-
Flexodruckverfahren vor knapp
zehn Jahren war Atexanper ROMER
unzufrieden mit dem Anteil an
Restfarben, der viel Platz im Farh-
lager beanspruchte und ohendrein
einen erheblichen Kostenfaktor be-
deutete. Seit der Installation des
Solaris-Colorsai-Systems ist das
Unternehmen auf gutem Weg, den
Bestand an Restfarben kurzfristig
zu halbieren, Die Software des Sy-
stems beriicksichtigt dazu auch
tiberschiissige Druckfarbenmengen
aus friheren Druckauftrigen, um
sie in neue Rezepturen einzuarbei-
ten.

Sonderfarben
schneller mischen

Den auffilligsten Unterschied
bringt die Colorsat-Installation al-
lerdings beim Zeitaufwand fiir das
Anmischen von Sonderfarben. Sind
fiir das Mischen von speziellen
Farbténen normalerweise 15 bis 20
Minuten anzusetzen, so kdnnen
Etikettendruckereien diese Zeit mit
dem Farbmischsystem im Minimum
halbieren, schiitzt Uwe Bornzgr. Die
Erfahrung bei Romer Etikeit zeigt,
daf} sich Sonderfarben mit Hilfe des
Systems sogar noch bedeutend
schneller mischen lassen, Fiir 5 kg
ciner Rezeptur aus vier Basisfarben
bendtigt das System im Normalfall
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